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Dados técnicos - Passadores autorregulados

Dados técnicos

Passadores autorregulados

TD10
—
Depdsito da fita Velocidade maxima de entrega m/min 1000
Diametro do vaso mm 400 -600
Altura do vaso mm 900 -1500
Vasos sem rodizios .
Vasos com rodizios o
Energia Quantidade de ar da aspiracao ms/h 840
Depresséao de aspiracéo -Pa 430
Poténcia instalada do passador kW 9,8
Poténcia instalada do trocador de vasos kW 0,4
Poténcia instalada da caixa filtrante kW 0,4
Poténcia instalada do SMART CREEL kW 0,6
Poténcia instalada do SERVO TRACK kW 0,25
Poténcia instalada do AUTO DRAFT kW 1,6
Poténcia elétrica continua consumida
Consumo de ar comprimido NI/h 240
Generalidades Material: Fibras até 60 mm o
Material de entrada ktex 12 - 50
Estiragem vezes 4-1
Nivel de ruido acustico dB(A) 84

e = Série o = Opcao * Indicacoes por cabeca de passador

Tela tatil a cores DISC LEVELLER



Passadores autorregulados — Dados técnicos
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Tecnologia do trem de estiragem 4 sobre 3

Monitoramento da fita individual no SMART CREEL



6 Modelos e opcionais - Passadores autorregulados

Modelos e opcionais

Passadores autorregulados

Deposito O prato de depodsito com HYDRO POLISHED TUBE evita depdsito de particulas
Dispositivo de separacao da fita automatica na troca de vasos
Trocador de vasos rotativo automatico
Alimentador de vasos para vasos vazios CAN TRACK
Ejecdo de vasos para a rampa de descarga
Alimentador de vasos acionado para vasos vazios SERVO TRACK (somente embutido no piso)
Interface de transferéncia de vasos cheios para o carro de transporte de vasos
Carro de transporte de vasos para diametro de vasos @ 400, @ 450, @ 500
Ejecao de vasos para o piso

Generalidades Sensor de entrada DISC LEVELLER com méaxima precisdo de medicdo e sistema de fecho rapido
Monitoramento da qualidade integrado DISC MONITOR (titulo da fita, uniformidade da fita, anélise de espectrograma integrada)
Custos de manutencao minimos, lubrificacdo somente dos rolamentos dos cilindros inferiores
Bons acessos a todos os pontos de manutencgao e limpeza
Plataforma central de comando com passagem para a gaiola
Resguardo de seguranca com sistema central de seguranca
Economia de espaco, instalagdo compacta da méaquina para duas ou mais cabecas de passador TD 10C
Aspiracao central e de fluxo otimizado com monitoramento de depresséao (por cima do piso e por baixo do piso)
OPTI SET - Auto otimizacédo para o ponto de inicio de regulagem idea
Filtro TD-FB grande, integrado e com monitoramento de depresséo e intervalos de limpeza de até 24h

Acionamentos Acionamento economizador de energia moderno com o robusto sistema eletronico Tritzschler
Acionamentos individuais para ajuste continuo do titulo da fita, da velocidade de entrega e da estiragem
Acionamento individual do prato de vasos para optimizagao do deposito da fita
Pacote de otimizacao TD-OS

— Servoacionamento separado para os cilindros do banco de estiragem centrais
— Pacote de software AUTO DRAFT para auto-otimizacdo da estiragem

Servoacionamentos digitais para a maxima regulagem dinamica SERVO DRAFT

Sistema Grande tela tatil em cores para comando, manutengao e assisténcia técnica eficaz
eletrénico Interface USB

Utilizagao de unidade de computacéo dinamica da Tritzschler, somente uma Unica atualizagao para todos os
componentes da maquina

Gerenciamento de manutencéo a partir do painel

Visualizagao dos diferentes estados das maquinas através da visualizagao remota T-LED

Medidor de energia para monitoramento de energia online

Tecnologia de conexao direta para prolongamento da vida Util dos componentes eletronicos de poténcia
Interface para transferéncia de dados para o sistema Mill Monitoring “My Mill”

Gaiola Alimentacao por cilindros SMART CREEL TD-SC acionada separadamente com monitoramento inteligente da fita individual
Instalacado de gaiolas de uma fila SMART CREEL para TD 10 C

Trem de Trem de estiragem 4 sobre 3 com barra de pressao e elementos de guia de fita

estiragem Desvio cuidadoso da fita para seguranga no processo de formagao da fita e tendéncia de formacgdo de enrolamentos reduzida

Monitoramento de enrolamentos autoajustavel dos cilindros superiores

Barra de abertura duravel para cilindros superiores para uma limpeza suave

Aspiracao de fluxo otimizado integrada do trem de estiragem nos cilindros superiores e inferiores

Alivio répido em caso de paradas ou formacgdo de enrolamentos

Insercédo de véu automatica, pneumatica e segura no processo

Mancal dos cilindros superiores lubrificados permanentemente para producao minima de calor e formacao de enrolamentos reduzida
Forca pneumatica dos cilindros superiores individual e continuamente ajustavel por meio da tela tatil

e = Série o = Opcao



Passadores autorregulados — Modelos e opcionais
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8 Dados técnicos - Passadores autorregulados

Passadores autorregulados TD 10

Vasos de gaiola

@ 1000 mm

@ 1200 mm

L2 mm

9891*

10.689*

L3 mm

5076*

*Vaso de saida @ 600 mm

Vasos de gaiola

Altura do vaso de saida mm @ 1000 mm @ 1200 mm
900 - 1079 2100 2480
1080 - 1270 2325 2505
B1 mm
1271 -1370 2380 2505
1371 - 1525 2610 2735
H1 mm 900 - 1525
L3
B ®) @) ®) H
P m 838
T 1 : - é I T o
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Passadores autorregulados — Dados técnicos

Passadores autorregulados TD 10C e TD 10-600C

Vasos de gaiola

@ 1200 mm

15.691*

10.689*

@ 1000 mm

14.091*

9891*

5076*

Vasos de gaiola

@ 1200 mm

5400

5400

@ 1000 mm

4620

4675

900 - 1525

L1 1-linha mm
L2 2-linha mm

L3 mm

*Vaso de saida @ 600 mm

Altura do vaso de saida mm

900 -1270
1271 - 15625

B1 mm

H1 mm

L3

880
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10 Dados técnicos — Pré-passadores

Dados técnicos

Pré-passadores

Deposito Velocidade méaxima de entrega m/min
Diametro do vaso mm
Altura do vaso mm
Vasos sem rodizios
Vasos com rodizios

Energia Quantidade de ar da aspiracdo m3/h
Depressao de aspiracao -Pa
Poténcia instalada do passador kW
Poténcia instalada do trocador de vasos kW
Poténcia instalada da caixa filtrante kW
Poténcia instalada do SMART CREEL kW
Poténcia instalada do SERVO CREEL kW
Poténcia instalada do SERVO TRACK kW
Poténcia elétrica continua consumida
Consumo de ar comprimido NI/h

Generalidades Material: Fibras até 60 mm
Material de entrada ktex
Estiragem vezes
Nivel de ruido acustico dB(A)

e = Série o = Opcao

Sensores SMART para monitoramento da fita individual Conceito inteligente de operador do pré-passador TD 9T



Pré-passadores — Dados técnicos

TD 7 TD 9 TD 9T
= fms s
1000 1000 1000
600 1000 + 1200 1000 + 1200
1050 - 1500 1075 -1500 1075 -1500
[ ] - —_
[ ] (] o
600 600 1200
400 450 500
5,0 5,0 10
0,5 0,25 0,5
0,9 0.9 0,9
- 0,6 1,2
0,6 - -
0,3 - -
dependendo da aplicacédo, aprox. 0,020 a 0,030 kWh/kg
240 600 1200
[ ] (] °
12 -50 12 -50 12 -50
4-10 4-10 4-10
84 84 84

Comando através da tela tatil

Visualizagcdo remota T-LED da Tritzschler

1"



12 Modelos e opcionais — Pré-passadores

Modelos e opcionais

Pré-passadores

Deposito O prato de depdsito com HYDRO POLISHED TUBE evita depodsito de particulas
Dispositivo de separacéo da fita automatica na troca de vasos
Trocador de vasos rotativo automatico
Alimentador de vasos para vasos vazios CAN TRACK
Ejecdo de vasos para a rampa de descarga
Alimentador de vasos acionado para vasos vazios SERVO TRACK (somente embutido no piso)
Ejecao de vasos para o piso
Trocador de vasos lineares para diametros de 1000 mm
Trocador de vasos lineares para diametros de 1200 mm

Generalidades Custos de manutencdo minimos, lubrificacdo somente dos rolamentos dos cilindros inferiores
Bons acessos a todos os pontos de manutencéao e limpeza
Plataforma central de comando com passagem para a gaiola
Resguardo de seguranca com sistema central de seguranca
Aspiracao central e de fluxo otimizado com monitoramento de depresséo (por cima do piso e por baixo do piso)
Versdao TWIN sem acoplamento eficaz para as mais altas producoes
Filtro TD-FB grande, integrado e com monitoramento de depressao e intervalos de limpeza de até 24h

Acionamentos Acionamento economizador de energia moderno com um robusto sistema eletronico Trltzschler
Acionamento individual do prato de vasos para otimizacdo do depdsito da fita

Sistema Tela tatil a cores para comando, manutengao e assisténcia técnica eficaz
eletrénico Interface USB

Utilizacao de unidade de computacao dindmica da Tritzschler, somente uma Unica atualizacao para todos
0s componentes da maquina

Gerenciamento de manutencao a partir da tela tatil

Visualizagao dos diferentes estados das maquinas através da visualizagao remota T-LED
Medidor de energia para monitoramento de energia online

Interface para transferéncia de dados para o sistema Mill Monitoring “My Mill”

Gaiola Gaiola de alimentacéao, de duas filas, com monitoramento inteligente da fita individual através de sensores SMART
Instalacéo de gaiolas de uma fila SMART

Alimentacao por cilindros SMART CREEL TD-SC acionada separadamente com monitoramento inteligente
da fita individual

Trem de Trem de estiragem 4 sobre 3 com barra de pressao e elementos de guia de fita
estiragem Desvio cuidadoso da fita para seguranca no processo de formagéao da fita e tendéncia de formagéo de enrolamentos reduzida
Monitoramento de enrolamentos autoajustavel dos cilindros superiores

Barra de abertura duravel para cilindros superiores para uma limpeza suave

Aspiracao integrada de fluxo otimizado do trem de estiragem nos cilindros superiores e inferiores

Alivio réapido em caso de parada ou formagédo de enrolamentos

Insercdo de véu automatica, pneumatica e segura no processo

Mancais de cilindros superiores lubrificados permanentemente para produgao minima de calor e formagéo
de enrolamentos reduzida

Forgca pneumatica dos cilindros superiores individual e continuamente ajustavel por meio da tela tatil

e = Série o = Opcao



Pré-passadores — Modelos e opcionais
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Dados técnicos - Pré-passadores

Passador TWIN TD 9T

Vasos de gaiola

@ 1000 mm @ 1200 mm
L1 1-linha mm 12.264 14.279
L2 2-linha mm 8064 9279

Vasos de saida
@ 1000 mm @ 1200 mm

L3 mm 2990 3405
B1 mm 3300 3700
B2 mm 4600 5400
H1 mm 1075 - 1500

max. 2100

H1




Pré-passadores — Dados técnicos 15

Pré-passador TD 9

Vasos de gaiola

@ 1000 mm @ 1200 mm
L1 1-linha mm 12.264 14.279
L2 2-linha mm 8064 9279

Vasos de saida

@ 1000 mm @ 1200 mm
L3 mm 2990 3405
B1 - Aspiracao central mm 1950 2150
B2 - Caixa de filtro mm 2455 2655
B3 mm 2820 3020
H1 mm 1075 - 1500

L1

ISP =

B1

ﬂ L3
LQLK_) O O O
IR
= =
Pré-passador TD 7
Vasos de gaiola
@ 600 mm
L2 2-linha mm 8150
L3 mm 4633
Entrega de vasos
@ 600 mm
B1 mm 3100
H1 mm 1050 - 1500
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|
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16 Dados técnicos — Passador integrado IDF 2

Dados técnicos

Passador integrado IDF 2

Depodsito Velocidade maxima de entrega m/min
Diametro do vaso mm
Altura do vaso mm
Vasos sem rodizios
Vasos com rodizios

Energia Quantidade de ar da aspiracdo m?3/h
Depressao de aspiracao -Pa
Poténcia instalada do passador kW
Poténcia instalada do trocador de vasos kW
Poténcia instalada da caixa filtrante kW
Poténcia instalada do SMART CREEL kW
Poténcia instalada do SERVO TRACK kW
Poténcia absorvida continua
Consumo de ar comprimido NI/h

Generalidades Material: Fibras até 60 mm
Material de entrada ktex
Estiragem vezes
Nivel de ruido acustico dB(A)

® = Série

a) Vasos com 200 X 900 mm X 1073 mm
Vasos com 215 X 900 mm X 1200 mm

b) IDF VORTEX SPINNING de estiragem até 3,5 vezes



Passador IDF 2 integrado — Dados técnicos

IDF 2 IDF 2R
F A J (3
| H L1 ﬁ
700 700
400 -600, 1000 a)
900 -1525 a)
o °
o L]
350 350
450 450
4,0 4,0
0,5 3.5
0.3 0.3
aprox. 0,01 kWh/kg aprox. 0,01 kWh/kg
2800 2800
o .
6-10 6-10
1-2 b) 1- 2b)
79 79
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18 Modelos e opcionais - IDF 2 e IDF 2R

Modelos e opcionais
IDF 2 e IDF 2R

Depdsito

O prato de depdsito com HYDRO POLISHED TUBE evita deposito de particulas

Dispositivo de separacéo da fita automatica na troca de vasos

Trocador de vasos rotativo automatico

Alimentador de vasos para vasos vazios CAN TRACK

Ejecao de vasos para a rampa de descarga

Alimentador de vasos acionado para vasos vazios SERVO TRACK (somente embutido no piso)
Interface de transferéncia de vasos cheios para o carro de transporte de vasos

Carro de transporte de vasos

Ejecao de vasos para o piso

Trocador automatico de vasos quadrados

Generalidades

Sensor de entrada com a mais alta precisdo de medicao

Sensores de qualidade integrados (titulo da fita, uniformidade da fita, analise de espectrograma integrada)
Custos de manutencao minimos, lubrificacdo dos rolamentos dos cilindros inferiores

Bons acessos a todos o0s pontos de manutengao e limpeza

Resguardo de seguranga com sistema central de seguranca

Aspiracao central e de fluxo otimizado com monitoramento depresséao (por cima do piso e por baixo do piso)

Acionamentos

Acionamento poupador de energia moderno com um robusto sistema eletrénico Trltzschler
Acionamento Unico para ajuste continuo do titulo da fita, da velocidade de entrega e da estiragem
Acionamento individual do prato de vasos para otimizagdo do depdsito da fita

Servoacionamentos digitais para méaxima regulagem dinamica

Sistema eletronico

Tela tatil multi-toque intuitiva com tecnologia RFID através de cardas
Interface USB através de cardas

Utilizagao de unidade de computacéao dinamica da Tritzschler, somente uma Unica atualizacdo para todos
0s componentes da maquina

Gerenciamento de manutencéo através da tela tatil
Visualizagado dos diferentes estados das maquinas através da visualizagao remota T-LED
Interface para transferéncia de dados para o sistema Mill Monitoring “My Mill”

Trem de estiragem

Trem de estiragem autorregulado de fita Unica 2 sobre 2 com elementos de guia de fita

Barra de abertura duravel para cilindros superiores para uma limpeza suave

Aspiracdo integrada de fluxo otimizado do trem de estiragem nos cilindros superiores e inferiores
Alivio rapido em caso de parada ou formacgao de enrolamentos

Mancal de cilindros superiores lubrificado permanentemente para produgao minima de calor e formacgéo
de enrolamentos reduzida

Forga pneumatica dos cilindros superiores de ajuste sem escalas e individual

® — Série

o = Opgao



IDF 2 e IDF 2R - Modelos e opcionais

IDF 2

aarg
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20 Dados técnicos — Passador integrado IDF 2

Passador IDF 2 integrado

Vasos de saida
@ 400 - 600 mm @ 1000 mm
L3 mm 4007 - 4147 2250
B1 mm 2427 2897
H1 mm 900 - 1525
r
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153
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Passador IDF 2 integrado — Dados técnicos

Passador IDF 2R integrado

Vasos de saida
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BLUBCOMPETENCE
Alliance Member

¢VDMA GERMAN 27
J Technology

Partner of the Engineering Industry
Sustainability Initiative
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www.machines-for-textiles.

com/blue-competence

Tritzschler GmbH & Co. KG Textilmaschinenfabrik
Postfach 410164 - 41241 Mdnchengladbach, Alemanha - Duvenstr. 82-92 - 41199 Monchengladbach, Alemanha
Telefone: +49 (0)2166 607-0 - Fax: +49 (0)2166 607-405 - Correo electronico: info@truetzschler.de - www.truetzschler.com




23

Afil2m
I e
n e
E- E Digitalize o cddigo QR, para acessar
e G : a area para download de todas as de-
5 mais brochuras.
By E X www.truetzschler.com/brochures

Exoneracao de responsabiliade:
A brochura foi elaborada por nés de acordo com os melhores conhecimentos e em plena consciéncia. Contudo, ndo nos podemos responsabilizar por eventuais erros

ortograficos e alteracoes técnicas. As fotos e ilustragdes tém carater informativo e mostram, em alguns casos, equipamentos opcionais que nao fazem parte do forneci-
mento de série. Ndo prestamos qualquer garantia pela atualidade, exatidao, integridade ou qualidade das informagoes disponibilizadas. Excluem-se quaisquer direitos por
danos materiais ou imateriais, quer seja contra nds ou contra o respetivo autor, com base no uso ou na transmissao das informacgdes apresentadas, mesmo que estejam

incorretas ou incompletas. Os dados indicados estao sujeitos a alteracéo.



TRUTZSCHLER
S PINNING

Instalacoes de preparacao de fibras: Abridores de fardos
Misturadores - Limpadores/Abridores - Separadores de particulas
estranhas - Maquinas de desempoeiramento - Misturadores de flocos
Limpadores de residuos | Cardas | Passadores | Penteadeiras
Solucgoes Digitais: My Mill - My Production App - My Wires App

TRUTZSCHLER
NONWOVENS

Abridores de fardos/Misturadores | Alimentadores de grandes cardas
Grandes cardas/Carregadores cruzados | Instalagoes de véus
molhados | Méaquinas de agulhagem | Instalagoes para fixagdo por jato
de agua e para fixacdo quimica e térmica | Secadores | Maquinas para
termofixacdo e equipamento | Instalagoes de rolo e de corte

TRUTZSCHLER
MAN-MADE FIBERS

Instalacoes de filamentos: Fios de tapete (BCF) - Fios técnicos

TRUTZSCHLER
CARD CLOTHING

Guarnigoes em aco integral: Cardas - Grandes cardas, pilhas longas
Grandes cardas de nonwovens - Fiagcdo por rotor | Guarnigcoes
dos flats | Guarnigoes flexiveis | Segmentos da carda | Maquinas
de servico | My Wires App | Servico 24/7

www.truetzschler.com



