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Erleben Sie interaktive Mehrwerte mit
unserer Tritzschler Nonwovens App

TRITESCIN

1. Download der App

Die Tritzschler Nonwovens App kénnen Sie mit Android-
Gerdten und mit iPhone und iPad nuizen. Lladen Sie die App
kostenlos aus dem Google Play Store (> Android Version 4.1)
oder dem Apple App Store (> iOS Version 8) herunter.

. Nutzen Sie die Smartview-Funktion

Offnen Sie die Triitzschler Nonwovens App und aktivieren
Sie im aufklappbaren Seitenmeni den Smartview.

. Scannen und Zusatzinformation ansehen

Scannen Sie mit der Smartview-Funktion die gesamte Seite,
die das Scan-lcon enthdlt. Berthren Sie den Bildschirm, um
das Video abzuspielen. Los geht's.

www.fruetzschler.com/apps



Nonwovens / it's true

MIT WEITBLICK UND VERA

Wir mochten, dass Sie mithilfe unserer Technologien und

unserer Services erfolgreich sind. Dennoch richten wir unser

Handeln nicht ausschlieblich aut wirtschaftliche Aspekte aus.

Als Familienunternehmen haben wir Gber Jahrzehnte das

Geschaft und seine Besonderheiten erlebt, begleitet und

mitgestaltet. Deshalb wissen wir, dass Erfolg mehr ist,

als nackte Zahlen zeigen kénnen.

Geschdftspartner mit Betonung auf Partner

Wer sich flr Tritzschler entscheidet, erhalt Mehr-
werte, die in einem immer harteren Wettbewerb
nicht selbstverstandlich sind. Aber aus unserer Sicht
sind sie unabdingbar.

Zuverlassig und nah

So zeigen wir bereits in der vierten Generation, dass
unser Wort ebenso viel Gewicht besitzt, wie andern-
orts ein Vertrag. Wir nehmen die Geschéftszahlen
ernst, unterwerfen uns aber nicht ihrem Diktat.
Stattdessen setzen wir mit unserem internationalen
Produktions- und Servicenetzwerk auf echte Kun-
dennadhe in den textilen Markten dieser Welt.

Immer innovativ

Unser auf langfristigen Erfolg ausgelegtes Handeln
gibt Ihnen die Sicherheit, einen dauerhaft verflgba-
ren Partner zu haben. Aber auch die Sicherheit, kon-
tinuierlich von technischen Innovationen zu profitie-
ren, wie sie in dieser Qualitat nur Trltzschler bieten
kann.

Kurz gesagt: Tritzschler legt Wert auf wirtschaft-
liche Erfolge — aber noch mehr auf langfristige Part-
nerschaften.




ORTUNG HANDELN

Kundennutzen mit Betonung auf Nutzen

Was macht eine gute Produktionsanlage aus? Sicher-
lich niedrige TCO (Total Cost of Ownership). Einige
Maschinenbauer begegnen dieser Herausforderung
ausschlieRlich durch niedrige Investitionskosten.
Wir gehen einen anderen Weg.

Kompakt und sicher

Gut fur Natur und Nutzer sind der geringe Platz-
bedarf unserer Maschinentechnik und ihr hohes
Sicherheitsniveau. Das eine flhrt zu niedrigeren
Bau- und Betriebskosten, das andere schitzt den
Bediener bei seiner Arbeit.

it's true / Nonwovens

B

Daverhaft effizient

Unsere Anlagen Uberzeugen mit bekannt langer
Lebensdauer und niedrigem Energieverbrauch.
Gleichzeitig nutzen sie die wertvollen Rohstoffe
bestmoglich aus. Selbst aus vermeintlichen ,Pro-
duktionsabféllen” holen unsere intelligenten Tech-
nologien zuséatzliche Gutfasern heraus. Das Schone
an dieser besonderen Art der Umwelt- und Ressour-
censchonung ist, dass davon die Natur und lhre Pro-
duktion gleichermalen profitieren.

Wer von einer Anlage dauerhaften Mehrwert er-
wartet, der sich durch den gesamten Produktions-
prozess zieht, ist anspruchsvoll — und Tritzschler-
Kunde.

5
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Uberzeugend leistungsstark

Vorteile made by Tritzschler Nonwovens

Bei der Entscheidung fur einen lieferpariner spielen viele

Faktoren eine Rolle. Wir sind Uberzeugt, dass Kompetenz,

Individualitat, Effizienz und Investitionssicherheit besonders

wichtig sind. Deshalb bieten wir lhnen genau bei diesen

vier Punkten entscheidende Vorteile.

Erwiesene Kompetenzen nutzen

Tratzschler Nonwovens bindelt fir Sie das Know-
how der bekannten Marken Fleissner, Erko und
Bastian. TrUtzschler Spinning gilt als fihrender Spe-
zialist flr die Faservorbeitung. Tritzschler Card
Clothing entwickelt und produziert seit vielen Jahren
Hochleistungsgarnituren fir Krempel und Karden.
Weltweit verflgt die Tritzschler Gruppe Uber neun
Standorte in sechs Léandern. Unsere Kernkompetenz
fur lhren Erfolg dokumentieren wir mit dem Slogan
.Getting Fibers into Shape".

Von individueller Vielfalt profitieren

Als einer von wenigen Anbietern weltweit kénnen
wir Ihnen vier verschiedene Verfestigungsverfahren
und mehr als zehn Krempelvarianten aus einer Hand
anbieten. Das erleichtert die Planung und den Bau
von passgenauen Losungen. Unter dem Strich steht
fUr Sie ein optimales Gleichgewicht von Qualitat und
Wirtschaftlichkeit.

Intelligent Energie sparen

Neben dem Rohstoff spielt der Energieeinsatz pro
Tonne oder pro Quadratmeter Endprodukt eine im-
mer wichtigere Rolle. Gerade bei der Herstellung
von Nonwovens-Produkten wird flr die Trocknung
viel Energie bendtigt. Mit Innovationen wie dem
Streamliner oder den Reihentrocknern
machen wir lhre Produktion energieeffizienter und
damit wirtschaftlicher.

neuen

Einfach sicherer entscheiden

Ihre Entscheidung flr die richtige Anlagentechno-
logie erleichtern wir durch zwei voll ausgestattete
Technika in Deutschland, in denen Sie mit eigenem
Material Versuche unter industriellen Bedingungen
durchflihren kénnen. Nutzen Sie dabei unsere um-
fassende Beratung, basierend auf hunderten erfolg-
reich durchgefiihrten Projekten und mehr als 150
Jahren Aktivitat im Textilmaschinenbau.

Faser- .. q Trocknung/ Wickeln/
vorbereiiung’ Vliesbildung ) Verfestigung p Vel > Schneiden ) Verpacken
Kreuzleger/ I ) :
Krempel Viiessrocke Impréignieren Inline Automatisch
Krempel- Vernadelung
Faserstfnung/ speisung Halb-
Mischung Aerodynamische Vliesbildung Wassorstiahl- Glatten Offline ufionmaliisel
verfestigung
Abwickl Kalibrieren
bwicklung Thermische
Verfestigung
Wetlaid Fixieren
Chemische
Verfestigung
Meltblown, Spunbond Trocknen

Tritzschler Nonwovens Partner
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Offnen, Wiegen und Mischen

Perfekter Beginn der Qualitaiskette

Die ersten Prozessschritte legen die Grundlage fur die
Qualitat des fertigen Produkts. Es gilt, einen konfinuierlichen,
gleichmaBigen Materialstrom vom Ballendffner bis zum

Vliesbildner aufrecht zu erhalten. Genau das ermoglicht

lhnen die Faservorbereitung von Tritzschler Nonwovens.
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Das neue modulare Konzept

Hohe Leistung ohne Kompromisse

Mit modularen Konzepten gibt |hnen Tritzschler
Nonwovens die Maéglichkeit, Kompaktheit, Produkti-
onskapazitat, Produktqualitat und Wirtschaftlichkeit
individuell zu kombinieren — zu einer Anlage, die wie
ein Fingerabdruck Ihrer BedUrfnisse ist.

Mischkammer: gleichbleibend gute Qualitét

In Hochleistungsanlagen dient die Mischkammer als
groRRer Faserspeicher, um einen kontinuierlichen Fa-
serstrom flr den Vliesbildner sicher zu stellen.
Werden Fasern unterschiedlicher Arten, Langen,
Feinheiten und Farben verarbeitet, erfolgt hier die
homogene Mischung. Die Kammer ist leicht zu be-
dienen, betriebssicher und zuverlassig.

Exakt aufeinander abgestimmte Komponenten
Eine hohe Messgenauigkeit zahlt sich vor allem
bei der Verarbeitung teurer Fasertypen direkt aus,
da die Beimischung auf das notwendige Minimum
beschrankt wird. Wie frihere Losungen liefert das
modulare System reproduzierbare, perfekte Misch-
ergebnisse — egal ob 2 oder 6 Komponenten ge-
mischt werden. Mit Erhéhung der Waagenleistung
sind jetzt hochste Produktionsleistungen abbildbar.
Folgende Einzelkomponenten aus dem Baukasten
kénnen je nach Anforderung passgemau zusam-
mengestellt werden:
e verschiedene Varianten fir die Ballenoffnung
e neu konstruierte, vibrationsfreie Schalenwaage
mit signifikant erhohtem Behaltervolumen und
schnellerem Wiegeprozess

Mischkammer mit komponerﬁenunobhdngigem /\/\ischsyslem

e bewadhrte Bandwaage flr das kontinuierliche
Verwiegen mit hochster Messgenauigkeit

e Mischband mit guter Breitenverteilung auch bei
hoher Produktionsleistung

e Mischoffner flr die weitere Durchmischung und
schonende Offnung

Die neue Schalenwaage

Vorteile sind ein deutlich verkUrzter Wiegeprozess,

hohe Leistungen und eine hohe Genauigkeit:

® 50 % vergroRertes Waagschalen-Volumen

e die Waagschale hat keine Verbindung zu den Bal-
lendffnern

e cine innovative Dreipunkt-Aufhangung verhindert
Vibrationen

Die neue Schalenwaage
mit 50 % vergréPertem
Waagschalen-Volumen
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Dosierschacht

Nebenaggregate und Speisesysteme

Infegrale und optionale Komponenten

Nebenaggregate und Zubehor werden oft Uibersehen,
sind aber Teil des Lieferumfangs von Gesamtanlagen.
Stellvertretend sind Dosierschéachte als integraler
Anlagenbestandteil und der Randstreifenoffner als
optionale Komponente zu nennen.

Feinoffner und Dosierschacht

Der Dosierschacht ist nicht nur Materialpuffer zwi-
schen Mischkammer und Krempelspeisung.
Ausgestattet mit grofRen Einzugswalzen und einer
bestifteten Offnerwalze garantiert er eine gleichma-
Rige Beschickung der Krempelspeisung mit kleinen
Flocken. Die Feinoffnung erfolgt klemmpunktfrei
und damit sehr schonend.

Die Geschwindigkeit der Einzugswalzen wird Uber
eine Druckiberwachung, die den Fullstand im nach-
folgenden Krempelspeiser Uberwacht, kontinuierlich
angepasst (CONTIFEED).

Eine Spezialauslegung des Feinoffners ist auf die
hohen Anforderungen bei der Verarbeitung von ge-
bleichter Baumwolle sowie Natur- und Rezyklatfa-
sern abgestimmt. Diese Variante |6st noch beste-
hende grobere Faserflocken schonend in feinste
Flocken oder Einzelfasern auf. Bei bestimmten Pro-
dukten ist auch eine Direktverfestigung ohne zwi-
schengeschaltete Krempel maglich.

Randstreifensffner

Der Randstreifenéffner kann Inline und Offline ein-
gesetzt werden und dient der Aufbereitung von
Vliesabfallen. Werden diese dem laufenden Prozess
wieder zugeflhrt, erhoht sich die Wirtschaftlichkeit
der Anlage deutlich.

Je nach Einzugssystem eignet er sich zum Recyclen
von thermisch verfestigten Vliesen und Nadelfilzen
bis 2000 g/m? (Walzeneinzug) oder wasserstrahl-
und chemisch verfestigten Vliesen bis 1000 g/m?
(Muldeneinzug). Optional ist eine Spriheinrichtung
erhaltlich.

Randstreifensffner
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Homogener Faserflor

durch TWF-TF

Flockenspeisung: entscheidend fir die Qualitét

Die Flockenspeisung entscheidet Uber die spéatere
Produktqualitat, weshalb wir daflir State-of-the-art-
Technologien entwickelt haben. Sie basieren auf
dem Prinzip der Druckbeschickung, denn diese ar-
beitet so prazise, dass bei manchen Produkten eine
nachgeschaltete Krempel entfallen kann. Das Flor
gelangt direkt in die Verfestigung, was Investitions-
kosten senkt, ohne Qualitdtskompromisse in Kauf
nehmen zu mussen.

Flockenspeiser TWF-TF

Der TWF-TF gewahrleistet eine homogene Faser-
zuflihrung, ganz gleich, ob grobe oder extrem lan-
ge Fasern verarbeitet werden. Die nachgeschaltete
Bandwaage Uberwacht den Prozess und passt ihn

Krempelspeiser TWF-TF mit
Bandwaage und Krempel
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Krempel
Individualitat als Erfolgsbasis

Der Kardiervorgang an der Krempel l6st die Faserflocken weiter
auf und parallelisiert die Einzelfasern zu einem unverfestigten
textilen Faserflor. Tritzschler Nonwovens bietet Krempel fir

eine Vielzahl von Natur und Chemiefasern an. Die Wirrvlies-

krempel TWF-NCR, die Airlay-lésung TWFNCA sowie das
Hochgeschwindigkeitsmodell TWF-NCT komplettieren das
Angebot rund um die Standardkrempel TWFNC.

TWF-NC: immer die richtige Lésung

Trutzschler Nonwovens bietet flr das Kardieren
sechs verschiedene Grundmaschinentypen an,
die mit drei unterschiedlichen Abnahmesystemen
(Parallelflor, Wirrwalze, Stauchwalze) kombiniert
werden kénnen. Im Zusammenspiel mit diversen
Sondermaschinen findet sich flr jede Produktion
und jedes Produkt die passende Ldsung. Allen
Krempeln gemein sind das extrem saubere Abzugs-
system, die maldgeschneiderten Garnituren von
TCC und die beispielhafte Wartungsfreundlichkeit.

Clean Card Concept: Innerhalb kiirzester Zeit sind alle Wartungspunkte
der Krempel perfekt zuganglich.

| s ﬁt}_f..& : _-(Q ~—‘f_;;.:,h
- & .'. ?'I_L—EI_& L hfﬂrj_‘m .
. N 5"‘“'-"}'_3 ﬁ'—x —*b:f[nm

e
| (8
&

Modulares
Krempelkonzept



Hochgeschwindigkeits-
krempel TWF-NCT

Nonwovens / T-WEB

NEU: TWF-NCT fir hohe Durchsatze

Kardierung in Hochgeschwindigkeitsanlagen

TWEF-NCT: Innovationen...

Das neue Krempel-Layout offnet die TUr in den
Geschwindigkeitsbereich bis 300 m/min (gemessen
am Wickler). Der Uberarbeitete Vor-Tambour und der
neu entwickelte Ubertragungsbereich vergroRern
die Kardierflache und schaffen so die Voraussetzung
fUr die erhdhte Leistung.

.. und bewdhrte Konzepte

Neben der Produktivitat wurde bei der Entwick-
lung des Hochgeschwindigkeitsmodells sowohl auf
Flexibilitat als auch auf Effizienz Wert gelegt.

Die bewahrten Doffing-Losungen von Tritzschler
Nonwovens koénnen alle integriert werden. Ob es
sich um Parallelvlies, Stauch- oder Wirrwalzen han-
delt — je nach Produktanforderung kommt der opti-
male Abnehmer zum Einsatz.

Die Ideen des Clean Card-Konzeptes sind auch bei
der Hochgeschwindigkeitskrempel realisiert. Ver-
schiedene technische Malinahmen verringern das
Risiko von Fasermigration in das Krempelinnere und
erleichtern Reinigungs- und Wartungstatigkeiten.

U ., u

Hachste Geschwindigkeiten ohne Verlust an Vliesqualitat

I

e
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Wirrvlies- und Airlay Krempel

Spezialisten fur unterschiedlichste Materialien

Wirrvlieskrempel, z. B.
fir Hygiene-Produkte

Wirrvlieskrempel TWF-NCR

Unsere Spezial-Krempel fir Wirrvliestechnologie
eignet sich besonders fir eine anschliefende Was-
serstrahlverfestigung. Sie ermdoglicht eine hohe
Wirrlage — vor allem bei der Verwendung von Baum-
wolle ergeben sich dadurch flauschige, weiche
Vliese. Der Einsatz von nur zwei verschiedenen Wal-
zendurchmessern verkirzt den Garniturwechsel,
ermoglicht aber trotzdem eine grofde Variabilitdt im
Vliesgewicht.

Hohe Wirrlage durch optimale Anordnung der Walzen

Airlay-Krempel TWF-NCA: erstklassige Homogenitat
Die Krempelsektion der Airlay-Krempel sorgt fir
eine optimale Offnung, wahrend der Airlay-Kopf ein
homogenes Wirrvlies bildet. Drei verschiedene Wal-
zendurchmesser gentigen, um hohe Leistungen mit
erstklassiger Prazision zu verbinden. Weitere Vor-
teile der Airlay-Krempel sind ihre Kompaktheit, die
geringere Anzahl von Garnituren, die einfache Reini-
gung und das grofie Gewichtsspektrum.

Ein wirtschaftliches Plus der Airlay-Krempel ist, dass
sie auch Baumwollspinnerei-Abfalle, die in Putzerei,
Karde oder Kdmmmaschine entstehen, verarbeiten
kann.

Airlay-Krempel: speziell fir hohere Gewichte bei Hygiene-Produkien
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Kreuzleger und Vliesstrecke
Top-Qualitat beim Endprodukt

Krempelanlage mit
Hochleistungskreuzleger

Kreuzleger: kombinierte Starken

Der Kreuzleger hat die Aufgabe, mehrere Lagen
des gekrempelten Faserflors prazise und mit hoher
Geschwindigkeit auf die bendtigte Breite abzulegen.
Gleichzeitig muss er das gewlnschte Flachen-
gewicht erzeugen. In Zusammenarbeit mit der nach-
gelagerten Vliesstrecke wird das gewtnschte Vlies-
gewicht hergestellt. Tritzschler Nonwovens bietet
hier verschiedene bedarfsgerechte Losungen an —
speziell den Kreuzleger TWF-CLH.

Folgeprozesse, wie das mechanische Verfestigen,
haben zum Teil unerwtnschte Nebeneffekte, wie die
Verdichtung des Vlieses im Randbereich oder die Er-
héhung des Flachengewichtes. Fir eine gleichmaldi-
ge Regelung der Flachengewichtsverteilung — auch
Profilierung genannt — nutzt Trltzschler Nonwovens
verschiedene Steuer- und Regelsysteme.

Beim TWF-CLH ist der CROSSMASTER implemen-
tiert, ein Steuer- und Regelungssystem, das mit ge-
zielten Verzlgen arbeitet.



Die Vorteile im Uberblick:

e Sicherer Flortransport ohne schwimmende Ver-
zugsfelder durch innovative Florfihrung in Ober-
und Legewagen.

e Geringere Beschleunigungs- und Bremsleis-
tungen durch Reduktion der bewegten Ma-
schinenmassen in Verbindung mit Walzen aus
carbonfaserverstarkten Materialien.

e Geringere Maschinenbelastung.

e Hohere Energieeffizienz durch moderne An-
triebstechnik (AC-Servomotoren mit Energierlck-
gewinnung).

Exakt Ubereinander liegende Kanten der Vlieslagen bedeuten
weniger Kantenschnitt und damit héchsimégliche Materialausnutzung.

T-WEB / Nonwovens 17

4/6/8 Vliesstrecke: messbar mehr Geschwindigkeit
Bis zu acht Streckzonen machen die Vliesstrecke
von Tritzschler Nonwovens zu einer High-Speed-
Lésung: Beim Verziehen des Materials — faser-
orientiert in Maschinenrichtung — sind bei leichten
Produktgewichten bis zu 30 % hohere Linienge-
schwindigkeiten mdglich.

Hochleistungskreuzleger
mit Vliesstrecke
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Wasserstrahlverfestigung

Modular fur individuelle Anlagenkonzepte

Um Ihnen das jeweils beste Gesamtpaket fir Inre Anwendung liefern zu kénnen, wird der AquaJet individu-
ell ausgelegt. Das Herzstlick besteht aus 2 Spunlacetrommeln, die mit einem von drei Kompaktiersystemen
und einer von 4 Absaugvarianten kombiniert werden kénnen.

Desweiteres stehen diverse Sonderausfihrungen vom MiniJet flr kleine Kapazitaten bis zum Spezialisten
fUr nassgelegte Vliese zur Verfligung.

[Wirrvlies) Krempel

Eines von mehr als zehn Anlagenkonzepten
fir die Herstellung von Wischtiichern

=l
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Mischung (Wirrvlies) Krempel

Ballensffnung

Das Spektrum wasserstrahlverfestigter Vliese um- Modulares Konzept des Aqualets

fasst sowohl leichte Wischtlicher, Medizintextilien e 3 Funktionseinheiten: Kompaktierung,

und Wattepads als auch schwere Filtervliese und Verfestigung, Absaugung

Beschichtungstrager. Das hochflexible Maschinen- e Bewahrte Auslegungen fir Standardprodukte

konzept des AquaJets garantiert einen malRge- e Frei wahlbare Zusammenstellung der Module

schneiderten und energieeffizienten Verfestigungs- —je nach Produkt und Prozess

prozess. e Einfache Nach- und Umrlstbarkeit auch nach
langerer Betriebsdauer
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Durch ihre frei wahlbare
Anordnung und die hohe
Prézision sorgen die
Wasserbalken fir ein
perfektes Endprodukt.

|
Y .

Ijqﬂ,‘lﬁ'.‘.n‘fl - E:? :

Aqualet Trommeltrockner

= Standardanlage

Materialtransportkomponenten sowie
Nebenaggregate wurden nicht einzeln benannt

Kompaktierung Verfestigung

e Band-Band-Kompaktierung mit Vorteilen bei e 2 Standard-Spunlace Trommeln mit variabler
leichten Vliesen (patentiert) Ausristung

e Band-Trommel-Kompaktierung flr schwerere e Schalen fur Strukturierung und Perforation
Vliese

e NEU: energieoptimierte Band-Steg-Kompaktie- Entwdsserung
rung fur leichte Vliese (Patent angemeldet) e Ein- oder beidseitige Absaugung

e \/erschiedene Absaugbandtypen
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Aqualet

Bewdhrte Technologie fur jede Anforderung

Mit dem Wasserstrahlverfestiger Aquaet bietet Tritzschler
Nonwovens jetzt ein modulares System, das sich gezielt

auf verschiedene Produkte und Materialien anpassen lasst.

Individuell, schnell und effizient.




Aqualet: Perfektion von klein bis groB

Passend zum Produkt bzw. Material lassen sich
Kompaktierung und Absaugung sowie die Anzahl
und Position der Wasserbalken frei planen. AquaJet
ermoglicht eine effiziente Vliesverfestigung und
zuséatzlich auch Strukturierungen und/oder Perfo-
rierungen. In der Praxis Uberzeugt die Komponente
durch seine Wartungs- und Bedienerfreundlichkeit
sowie durch seine exzellente Verflgbarkeit.

Wasserbalken

e Robustes Design fur Wasserdrlicke bis 400 bar

e Kein Filter innerhalb des Wasserbalkens

e Doppelkammersystem flr eine turbulenzfreie
Strémung (patentiert)

e Stromungstechnisch optimierter Austritt der
Wasserstrahlen (patentiert)

e Selbstdichtender O-Ring flr den DUsenstreifen
mit patentiertem Wechsel

ZNWNS

Das Wasserbalkendesign erméglicht mit weniger Druck
perfekte Ergebnisse.

T-BOND / Nonwovens

Strukturierte und perforierte Vliesstoffe

Zur Strukturierung oder Perforation der Vliese sind
spezielle Strukturier- bzw. Perforierschalen verflg-
bar, die ohne grofen Aufwand auf die Spunlace-
trommel geschoben werden kénnen. Dabei dient
immer eine Lochblechschale miteinem Stltzgewebe
als Basistrommel.

Mikroporése Schale
MPS (microporous shell) fur
leichtere Vliese — mit patentiertem
Spiral Typ:
e Hochste Festigkeit
e Beste Oberflachenverfestigung
e GleichméaRige Oberflache

Spiral Typ

Siebgewebe fiir schwerere Vliese

Patentiertes nickelbeschichtetes

Gewebe:

e Weniger offene Flache im
Vergleich zu Standard-Gewebe

e Bessere Wasserstrahlreflexion

e Weichere Vliesoberflache als
mit Nickelschale

e \Weniger Faserverunreinigung
auf der Trommel

e Einfacheres Abldsen des Vlieses
von der Trommeloberflache

MiniJet in einer Wattepad-Linie

L
Strukturiertes (oben) und perforiertes Vlies (unten)
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Nickelbeschichtetes Gewebe
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Nass-in-Nass-Prozesse

Ergebnisse einer leistungsstarken Partnerschaft

FUr die Herstellung nassgelegter Vliese kooperiert Tritzschler
Nonwovens mit dem Pionier und fihrenden Pariner der Papier
industrie — Voith Paper, denn der Nasslegeprozess fur Viiese
Ghnelt dem Herstellprozess fir Papier: Eine Suspension wird
Uber ein Siebband gefihrt, auf dem sich ein homogenes
Faservlies bildet. Die Wasserstrahlverfestigung mit dem
Aqualet ermdglicht dabei perfekt verfestigte und, wenn

gewinscht, auch strukturierte oder perforierte Vliese.

Nassgelegte, wasserstrahlverfestigte Vliese —

eine Welt voller Potenzial

Mit Nass-in-Nass-Verfahren hergestellte Vliese sind
aullerst vielseitig einsetzbar. Eine ganz spezielle
Charakteristik entsteht durch die Verwendung von
Kurzfasern. Dieses Vorlagematerial ermdglicht die
Herstellung sog. flushable wipes, d.h. Hygiene- und
Reinigungstlcher, die nach Gebrauch in der Toilette
entsorgt werden koénnen. Die hohe Homogenitat
nassgelegter Vliese macht in Kombination mit der
Wasserstrahlverfestigung darlber hinaus ideale
industrielle Reinigungstlcher, Filtermaterialien oder
Beschichtungstrager.

Ein beliebtes Endprodukt: Reinigungsticher, die in der Toilette entsorgt werden kénnen.

Eine integrierte Losung mit maBgeschneiderten Komponenten

HydroFormer Aqualet
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Alle Komponenten auf einen Streich

Das leistungsstarke Anlagenkonzept von Triitzschler
Nonwovens und Voith Paper kann auf verschieden-
ste Fasermischungen und Produktanforderungen
zugeschnitten werden. Das Spektrum der Mog-
lichkeiten reicht von einlagigen Zellulosetlchern
aus nachwachsenden und biologisch abbaubaren
Rohstoffen bis hin zu mehrlagigen Verbundvliesen.
Die Gesamtanlage umfasst Maschinen und Kompo-
nenten flr

e den Nasslegeprozess

e die Wasserstrahlverfestigung

e Trocknung

e Aufwicklung

e \Wasseraufbereitung und Faserrickgewinnung

Stoffauflauf des HydroFormer
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Voith — der Experte fiir nassgelegte Materialien
Gegriindet 1867 ist Voith heute mit mehr als
42.000 Mitarbeitern, 5,7 Milliarden Euro Umsatz und
Standorten in Uber 50 Landern der Welt eines der
grofRen Familienunternehmen Europas.

Voith Paper ist ein Konzernbereich von Voith und
der fihrende Partner und Wegbereiter der Papierin-
dustrie. Durch standige Innovationen optimiert Voith
Paper den Papierherstellungsprozess. Der Schwer-
punkt liegt dabei in der Entwicklung von ressourcen-
schonenden Produkten, um den Einsatz von Ener-
gie, Wasser und Faserstoffen zu reduzieren.

Voith Paper bringt mit dem HydroFormer die Kern-
komponente fir den Formierbereich in die Koope-
ration mit ein. Dieser wurde speziell fir die Bildung
nassgelegter Vliese optimiert und ist mit mehr als
70 erfolgreichen Installationen weltweit anerkannt.
Zudem bringt Voith seine Kompetenz bezulglich
Stoff- und Wassersysteme, Stoffauflauf, Pressen-
konzepte und Kalander mit ein.

VOITH

Engineered Reliability

Wickeln

23
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Vernadelung

Das dlteste Verfestigungskonzept ist so aktuell wie nie

Fir viele industrielle Einsatzzwecke sind mechanisch vernadelte Vliese optimal geeignet. Hohe Festigkeit
und geringe Dehnung in Langs- und Querrichtung verleihen Teppichen, Geotextilien, Filtermaterialien und

technischen Filzen eine lange Lebensdauer.

Anlagenkonzept fir die Produktion von Geotextilien

L
el
| L,‘jﬁ

o

|

- ;'|
= ﬁ-.-

Ballensffnung

Mischung

= Standardanlage

Materialtransportkomponenten sowie
Nebenaggregate wurden nicht einzeln benannt

Materialvielfalt

Eines der Hauptmerkmale des Vernadelungspro-
zesses ist die Vielfalt an Materialien, die ver-
arbeitet werden kann. So reicht das Spektrum von
den verbreiteten Chemiefasern wie Polyester und
Polypropylen Uber Hochleistungsfasern (Arami-
de, PPS...) und Naturfasern (Baumwolle, Wolle,
Hanf, Flachs etc.) bis hin zu Glas- und Metallfasern.

Vliesstrecke

(Wirrvlies) Krempel

Kreuzleger

GroBe Arbeitsbreiten

Fir Endanwendungen wie Geotextilien sind grofde
Vliesbreiten vorteilhaft — deshalb bieten wir Nadel-
maschinen mit bis zu 8.000 mm Arbeitsbreite an.
Am anderen Ende des Spektrums liegen kleine
Laboranlagen — diese Anforderung decken voll funk-
tionale Nadelmaschinen bis hinunter zu 1.000 mm
Arbeitsbreite ab.



Y

——

!
}
= b
A - - L

=i — P |

Nadelmaschinen

Flexible Anlagenlayouts
Wie auf der nachsten Seite illustriert,
TrUtzschler Nonwovens verschiedene Typen

Einbrett- und Doppelbrettnadelmaschinen an.

die Maschinen miteinander kombinierbar und

i I I _
- iy | B |
. I 3 | 1 -".

Thermofixierer

bietet

von
Da
hin-

sichtlich ihrer Ausristung flexibel sind, kénnen eine

groRe Anzahl an Endprodukten zuverlassig

und

effizient in einem Inline-Prozess hergestellt werden.

—_—

Kalander

Zudem sind sie auch als Vorvernadelungsstufe in
Offline-Prozessen —fiir eine spatere Endvernadelung

oder Wasserstrahlverfestigung — ideal geeignet.

T-BOND / Nonwovens
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Schneller Austausch
der Nadelbretter
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Anlage fir Filtermateria-
lien mit Einlagegewebe

Vernadelung

Spitzentechnologie in jeder Hinsicht

Vielseitig und langlebig

Trutzschler Nonwovens bietet nicht weniger als
finf Maschinentypen fir die Vernadelung in alle
Richtungen an. Daraus lésst sich fir jeden Anspruch
die Ideallésung auswaéhlen. Technisch Uberzeugt un-
sere Vernadelungstechnologie mit Highlights, wie
beispielsweise den patentierten Schwenklagern:

Sie arbeiten absolut verschleiR- und wartungsfrei,
was zu niedrigeren Betriebskosten und mehr Pro-
duktivitat fihrt. Aulerdem wird dadurch die schon
sprichwortliche Zuverldssigkeit unserer Anlagen
nochmals gesteigert, auch bei 24/7-Betrieb. Ergan-
zend sorgt der offene und deshalb gut zugéngliche
Aufbau fir maximale Wartungsfreundlichkeit.
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Patentierte, verschleiBfreie Schwenklager reduzieren den Wartungsaufwand und damit die Betriebskosten.

Spezielle Materialien lassen sich mit einer Absau-
gung verarbeiten, deren Druckluftimpuls die be-
triebswichtigen Maschinenbereiche sauber hélt. Die
Pleuelhauptlager verfliigen Uber eine einfache und
zuverlassige Luftkihlung mit Spezialfiltern. Sie sor-
gen —auch bei grofsen Wartungsintervallen —fiir eine
ausreichende Kihlung und verhindern Verschmut-
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Einbrettnadelmaschinen
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zungen im Antriebssystem. Samtliche Hauptlager
des Zweiwellensystems werden (ber eine zentrale
Minimalmengenschmierung versorgt. Sie bietet frei
waéhlbare Intervalle mit einer festgelegten Schmier-
mittelmenge, was eine Verschmutzung der Maschi-
ne im Antriebsbereich zuverlassig vermeidet.

Doppelbrettnadelmaschinen
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Thermische und chemische Verfestigung

Eine weitere Anwendung des Durchsirdmprinzips

Basieren Vernadelung und Wasserstrahlverfestigung auf Verwirbeln und Verknoten von Fasern, werden hier
die Einzelfasern verklebt. Je nach Prozess entstehen leichte Vliese (beispielsweise flir Windeleinlagen) oder

dicke Isoliermaterialien.

Eine flexible Anlagenkonfiguration fir die
Produktion von Hygienetextilien (ADL)

T

Ballensffnung

Mischung

=5l

Neu: Strukturierte Vliese

Vliesstoffe mit Strukturierung sind bisher vor
allem wasserstrahlverfestigt. Thermisch verfestigten
Vliesen kann mittels Kalandrierung eine Struktur ein-
gepragt werden, was allerdings die Vliesdicke und
-weichheit, also den beliebten textilen Griff, beein-
trachtigt. Mit der zum Patent angemeldeten Struk-
turschale flr den Thermobonder kénnen Vliese nun

Flussigfoulard Zylindertrockner

(Wirrvlies) Krempel

auch strukturiert werden ohne an Bauschigkeit oder
Weichheit zu verlieren. Der Prozess erfolgt analog
zu der Strukturierung mittels Wasserstrahlen als
Inline-Verfahren: Verfestigung und Strukturierung
laufen in einem Schritt im Thermobond-Ofen ab.
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Trommeltrockner und
Verweilstrecke

Neu: High-Speed Foulard

Der neue Foulard fir den Auftrag flissiger Binde-
mittel kann schon als revolutiondr bezeichnet
werden: Er steigert die Anlagengeschwindigkeit bei
der Produktion von Leichtvliesen um bis zu 50 %
im Vergleich zu herkdmmlichen Technologien. Der
Grund sind Geometrie und Oberflachenstruktur neu
entwickelter Subkomponenten.

Slitter / Rewinder

= Standardanlage

Materialtransportkomponenten und
Nebenaggregate wurden nicht einzeln benannt

Neu: Maximale Flexibilitét

Eine interessante Neuentwicklung ist eine flexible
Anlagenkonfiguration mittels derer Leichtvliese so-
wohl thermisch als auch chemisch verfestigt wer-
den kénnen. Im Thermobondprozess kommen Bi-
komponentenfasern zum Einsatz, der Auftrag des
flissigen Bindemittels Ubernimmt im Chembond-
Verfahren der High-Speed Foulard.

29

High-Speed-
Flssigfoulard
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Thermobonder
Optimal durchstréomt

=

Hochleistungs-Krempel-Thermobondanlage

Mehr denn je zahlt auch bei Ofentechnologien die
Energieeffizienz. Unsere Trommeldfen besitzen eine
erstklassige Isolierung, die Wéarmeverluste so effi-
zient wie moglich reduziert und damit auch die Heiz-
kosten auf niedrigstem Niveau halt.

Thermische Verfestigung mit Durchstrémung

Das Durchstromprinzip hat einen Doppelnutzen:
Durch den Sogeffekt, der auf der Trommeloberfla-
che entsteht, wird das Vlies auf der Trommel gehal-
ten und gleichzeitig mit Luft durchstromt. Speziell
bei leichten bis mittleren Produktgewichten lassen
sich so hohe Geschwindigkeiten bei homogener
Verfestigung erreichen.
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Chemische Verfestigung
Absolut gleichmé&Big aufgetragen

Sparen beim Chemikalieneinsatz, aber nicht bei der Qualitét - High-Speed-Foulard/Flissig-Foulard
das ist das ,Erfolgsgeheimnis” unserer Schaumfoulards

Chemische Verfestigung mit Schaum Chemische Verfestigung mit flissigen Bindern

Dieses Verfahren zeichnet sich dadurch aus, dass Mit Geschwindigkeiten, die bis zu 50 % hoher liegen

die eingesetzten Chemikalien besonders exakt als mit konventionellen Komponenten, ist der High-

aufgetragen werden. Bei minimalem Bindemittel- Speed Foulard fir Hochleistungsanlagen ausgelegt.

einsatz lassen sich erstklassige Ergebnisse erzielen. Insbesondere die Herstellung von Hygieneartikeln
kann damit so wirtschaftlich wie noch nie erfolgen.

Einseitiger oder doppelseitiger Schaumauftrag High-Speed-Flissig-Foulard
mit 1 oder 2 Mixer
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Imprdgnierung

Losungen fir Schaum- und Flissigauftrag

Imprégnierung mittels Schaumfoulard

Anforderungsgerecht imprégnieren

Far die Impragnierung von Vliesen bieten wir je nach
Bedarf und Anforderung Schaum- oder FlUssigauf-
trag an. Der Einsatz eines Schaumfoulard bietet Vor-
teile bei leichteren, weniger dichten Vliesen, da eine
komplette Durchtrankung leicht erreicht werden
kann. Wir empfehlen flissige Binder bei hoheren
Produktionsgeschwindigkeiten sowie bei schwere-
ren und/oder dichten Materialien.

Vlies mit hydrophiler
(links) bzw. hydrophober
Ausristung (rechts)
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Glatten/Kalibrieren und Thermofixieren
Gleichmabigkeit im Fokus

Glattwerk und Reihentrockner fir Dachbahnentrégervlies

Gezielt gldtten/kalibrieren

Haufig eingesetzte Veredelungsschritte sind das
Glatten der Oberflache und die Kalibrierung der
Vliesdicke. Unsere Anlagentechnik erzeugt einen
absolut gleichmaRigen Druck Uber die gesamte
Arbeitsbreite. Die Walzen kdénnen beheizt oder ge-
kihlt werden. Bei den beheizten Walzen sorgt der
Doppelmantel flr eine hervorragende Temperatur-
gleichmaRigkeit.

GleichméBiger Liniendruck, verbunden mit
einer exakt gleichen Spaltbreite, sorgt fiir
optimale Ergebnisse.

Fixierung.

Nadelringe sorgen fir eine schrumpffreie

Exakt thermofixieren

Im Vergleich zu einem konventionellen Zweiwalzen-
kalander bietet das Thermofixier-Konzept mit einem
Trommelofen entscheidende Vorteile: Nadelringe
halten das Vlies in der Breite stabil, so dass es in-
nerhalb der definierten Fixierzone nicht schrumpfen
kann. Gleichzeitig sorgt das Durchstromprinzip da-
flr, dass Vliesdicke, Weicheit der Oberflache und
Bauschigkeit erhalten bleiben.

Heatsetter in Omega-Bauweise

Flexible Behandlung durch
verschiedene Fahrweisen
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Trommeltrockner

FUr jeden Anspruch die passende Technologie

Q-Trockner in einer Spunbond-Linie

Trommeltrockner

Vorteile des Trommeltrockners sind seine Variabilitat
und Geschwindigkeit: durch seine hohe spezifische
Trocknungsleistung trocknet er viele verschiedene
Vliestypen in kurzer Zeit. Darlber hinaus baut er sehr
kompakt und bietet eine hohe Trocknungsgleich-
maligkeit.

Q-Tockner

Q-Trockner bestehen aus nur einer Trommel. |hre
groRe Umschlingungslange verldngert die Verweil-
zeit der feuchten Ware im Trocknerraum, was die
hohe Trocknungsleistung dieses Systems erklart.
Eine Neuentwicklung dieses Trocknertyps ist der
Streamliner.

Reihentrockner

Reihentrockner

Mehrtrommeltrockner gelten als besonders effizi-
ent, weil sie das Vlies von der Ober- und Unterseite
durchstrémen. Reihentrockner sind sowohl in Hori-
zontal- als auch in Vertikalbauweise erhaltlich.

Die Uberarbeitete Serie verfligt Uber eine Zwischen-
kammer flr eine kontrollierte Abluft- und Frischluft-
flhrung.

Aufgrund der Zwischenkammer arbeiten sie beson-
ders energieeffizient und weisen eine hohe Stro-
mungs- und TemperaturgleichméaRigkeit auf. Die
Zwischenkammer er6ffnet auch die Chance, zu ei-
nem spateren Zeitpunkt eine Warmerlckgewinnung
nachzurlsten.
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Streamliner

Streamliner

Dieser spiralformige Trocknertyp erzeugt die hochs-

te spezifische Verdampfungsleistung. Dementspre-

chend liegt seine Produktivitdt am oberen Ende des
technisch Machbaren. Uberzeugend sind auch der
optimierte Stromungsverlauf mit niedrigen Druck-
verlusten, die gezielte Frischluftzufuhr, die die tem-
peraturabhangige Dichtednderung nutzt, sowie das
optimierte Heizsystem. W
Fir noch mehr Energieeffizienz kénnen Luft/
Luft-Wéarmetauscher in die Abluftfiihrung integriert
werden.

Der Streamliner — ausgelegt auf exirem gleichméaBige
Luftstrdmung und Temperaturverlauf.
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Automatische Aufwickler
In einem Schritt zu GroBrollen und

verkaufsfertigen Rollen

Das Endprodukt Vliesstoff ist so unterschied-
lich wie seine Herstellprozesse — dement-
sprechend bietet Ihnen Tritzschler Nonwovens
verschiedene Wickelkonzepte an.

Ihr Vorteil: sie basieren auf dem umfangreichen

branchenspezifischen Know-how des Wickel-

Spezialisten Bastian.

Materialfluss im automatischen Wendescheibenwickler TWW-TD
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Automatischer Wendescheibenwickler TWW-TD

Wendescheibenwickler mit Inline-Schneidsystem

Der automatischer Wendescheibenwickler TWW-
TD verflgt Uber ein Inline-Schneidsystem, so dass
verkaufsfertige Rollen direkt im Herstellungs- oder
Veredlungsprozess produziert werden. Die Ausstat-
tung mit Langsschneidmessern schont die Ware,
da kein weiteres Umwickeln erforderlich ist. Im Ver-
gleich mit einer Offline-Losung Uberzeugen niedri-
gere Investitions- und Arbeitskosten sowie der ge-
ringere Platzbedarf.

Durch die Kombination von Umfangs- und Achs-
antrieb entstehen Rollen mit optimaler Wickelharte.
So lassen sich mehr Meter bis zum maximalen Rol-
lendurchmesser aufwickeln und Transport- sowie
Versandkosten senken. Da die Zugkraft genau auf
das Material abgestimmt wird, kénnen auch emp-
findliche Materialien wie Wattepads und Through-
air-bonded-Vliese verarbeitet werden.

Mutterrollenwickler fiir Spunlace-Anlagen

Fir offline-Konfigurationen steht der Grofrollen-
wickler TWW-SD zur Verflgung. Er ist ausgestattet
mit Umfangsantrieb sowie mit einem integrierten
Querschneid- und Anlegesystem. Der Wickler in
Basisversion sowie auch verschiedene Optionen
bedienen gezielt die Anforderungen in der Grof3-
produktion robuster, wasserstrahlverfestigter Vlies-
stoffe.

Mutterrollenwickler TWW-SD
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Automatische Abwickler

Kontinuierliche Ergebnisse bei Hochstgeschwindigkeit

Automatischer Abwickler Bastian TWW-UW

Automatisch prazise abwickeln

Ob Beschichtung, Laminierung, Pragung oder Druck
— alle diese Veredelungsprozesse beginnen mit dem
Abwickeln des Vlieses. Ein Fall fir den automati-
schen Wendeabwickler TWW-UW. Fr die Abwick-
lung nimmt er die Mutterrollen in die mit pneumati-
schen Spannkopfen ausgerlsteten Portalarme auf.
Die Portalarme selbst sind motorisch verstellbar
und ermaoglichen die Produktion verschiedener Wa-
renbreiten.

Portal-Arme

Wahrend der Produktion ist eine absolut konti-
nuierliche Materialzuflihrung sichergestellt. Der
Rollenwechsel wird bei Hochstgeschwindigkeit
durchgefiihrt. Die Verbindung der ablaufenden
Warenbahn mit der neuen Materialbahn erfolgt
.fliegend” (Flying Splice). Warenspeicher, die das
Material beeinflussen konnten, sind nicht mehr
erforderlich.

Automatischer Abwickler Bastian TWW-UW
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Umroll-Schneidanlagen

Halb- oder vollautomatisch perfekt umwickeln

Umroll-Schneidwickler

Umroll-Schneidanlagen

Durch Umroll-Schneidanlagen werden aus zuvor
produzierten Mutterrollen verkaufsfertige Einheiten.
Das Einsatzgebiet fur diese Technologie ist das Con-
verting, wozu Beschichtungs-, Druck- oder Prage-
prozesse zahlen.

Umroll-Schneidwickler Bastian TNW-RW

Langsschneideinrichtung

Antriebskombination

Die Aufwickelpartie der Umroll-Schneidanlagen ver-
flgt Uber eine Kombination von Umfangs- und Achs-
antrieb. Neben dem Wickeln von Rollen mit optima-
ler Wickelhdrte werden dadurch eine schonende
Behandlung der Ware, eine grofRere Materialmenge
auf den Rollen sowie geringere Transport- und Ver-
sandkosten erreicht.



Automatisierung
Qualitat bis zur Verpackung

T-WIND / Nonwovens

Vollsténdige von Tritzschler Nonwovens gelieferte Anlage

Lésungen fir Versand und Lagerung

Am Ende der Produktionslinie gilt es, die fertigen
Rollen flr den Versand oder die Lagerung vorzu-
bereiten. Fir diesen letzten Arbeitsgang bietet
Tratzschler Nonwovens jeden geforderten Auto-
matisierungsgrad beim Rollentransport sowie fir
die Verpackung.

Halbautomatische Basiskonstruktionen eignen sich
besonders fur moderate Produktionsgeschwindig-
keiten oder geringe Rollendurchsatze. Dabei wird
der Bediener z. B. durch Hebevorrichtungen fir den
Transport der Rollen zur Verpackungseinheit unter-
stltzt. Ein weiteres Hilfsmittel sind Palettenwickler,
die das Material fir den Versand vorbereiten. Sie
umwickeln ein manuell gestapeltes Rollenblndel
auf der Palette mit Stretchfolie.

Stehen hdchste Flexibilitdt, das Handling unter-
schiedlicher Rollenabmessungen oder ein hoher
Durchsatz im Blickpunkt, sind automatische Kon-
zepte die Antwort. Dazu gehdren Anlagen, die
Fertigrollen automatisiert vom Wickler Gbernehmen
oder Komponenten, die die Inline-Etikettierung der
Rollen durchfihren. Systeme flr das Wiegen, Sta-
peln und Palettieren sowie das Aussortieren von
defekten Rollen verbessern ebenfalls die Produk-
tivitat.

Automatische Handling- und Verpackungsanlage
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Tritzschler Man-Made Fibers
Spezialist fur Teppich- und technische Garne

symT Tex-Produktionsanlage fir BCF

Unser Spezialist fur die Filamentextrusion thermo-
plastischer Polymere wie Polyamid, Polypropylen
und Polyester ist Tritzschler Man-Made Fibers. Das
Unternehmen liefert maRgeschneiderte Konzepte —
sowohl fir die Produktion von Teppichgarnen als
auch von hochfesten oder schrumpfarmen Filamen-
ten fur industrielle Anwendungen.

Bewdhrte Spitzentechnik

In den Bereichen Extruder, Spinnpaket und -balken,
Anblasung, Streckfeld und Aufwicklung wurden
Lésungen entwickelt, die ein Hochstmald an Wirt-
schaftlichkeit und Garnqualitdt ermoglichen. Ein be-
sonderes Merkmalist die hervorragende Symmetrie:
Die geometrische Gleichheit jeder Spinnposition
sorgt fur eine homogene Schmelzeverteilung und
behandelt jeden Faden exakt gleich. Das Ergebnis
ist eine einheitliche Filamentcharakteristik.

Das Herzstick einer BCF-Spinnerei: HPc Texturierdise und Kihlrommel



Effiziente Produktion anspruchsvoller Garne

Zwei bewahrte Konzepte fir BCF- bzw. technische
Garnspinnereien heilen symTTex und symTTec.
Unterschiedlichst konfiguriert und weltweit in meh-
reren hundert Positionen installiert, zeigen sie, wie
flexibel, qualitatsbewusst und kostenglnstig die
Produktion von Garnen sein kann.

Modernisierung und Wartung

Damit Investitionen Uber viele Jahre hinweg zur
Wertschopfung beitragen, bietet Tritzschler Man-
Made Fibers zahlreiche Modernisierungspakete und
Dienstleistungen an. Dazu gehoren z. B. die Plasma-
beschichtung von Galetten. Aber auch Aufristsatze
fir Wickler und Elektrik oder fir die BCF-Texturie-
rung kénnen die Leistungsféhigkeit bestehender
Anlagen erhalten bzw. verbessern.

DSR Galetten wéhrend der Produktion
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Filament-Verfahren

Polymerherstellung

!

Granulat

J

Extrusion & Filtration

J

Spinnerei und Anblasung

! '

Verstreckung Verstreckung

!

Texturierung

!

Aufwicklung Aufwicklung

il | Y
R A T s
LR J'Jlrllp.l‘:'..'-..l:?_'::J

BCF Technische Garne

Partner

Triitzschler Man-Made Fibers
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Wasserstrahlverfestigung

Anlagenkonfigurationen

Automobil Dachhimmel

Of.fnung& —»  Krempel |—» Kreuzleger —» Viies- —»  Aqualet |—» Trommel- —» Wickler
Mischung strecke trockner
Beschichtungstrager
|—P Krempel _I
Offnung & Vlies- Trommel-
—’
Mischung —%| Krempel | = Kreuzleger| = strecke Aqualet | =¥ trockner
Geotextilien
—> Trommel- —>  Wickler

| Aqualet trockner

HeiBgasfiltration

Nadelmaschine

’_,VV

Offnung& —»  Krempel |— Kreuzleger —» Viies- - - Viies- Aqualet |—> Trommel- —» | Wickler
Mischung strecke wender trockner
Wickler
Abwickler |—»| Aqualet |—» Trommel-
trockner
Medizintextilien )
Kreuzleger | —» Viies-
9 strecke
I—b Krempel _l
Offnung& —»| Krempel » Aqualet | —» Trommel- —> Wickler
Mischung trockner

fir Tissue

Abwickler J [

.

—— > Wickler
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Reinigungstiicher -
inlagi (Wirrvlies)
einlagig Krempel
Offnung & (Wirrvlies) v Trommel- .
. _—
Mischung Krempel A Aqualet |=% trockner —>| Wickler
Nassvlies-
anlage
Reinigungstiicher -
Mkt Spinnvlies | —p (Wirrvlies)
menriagig pinnviies Krempel

B

Offnung & (Wirrvlies) v Trommel- .
Mischung g Krempel A Aqualet | = trockner |~ % Wickler
(Wirrvlies) |_|
Krempel
L Zellstoff J
Wattepads
P Kreuzl Vlies-
|_' revzieger —» | irecke
Wirrvlies- Wirrvlies-
‘ krempel | F krempel
Offnung & Airlay- v Trommel- .
_— _—
Mischung Krempel Aqualet [ trockner R Wickler
Wattepads - .
Al i Karde |—» Airlay- |_, Karde
ternative Krempel
/ »| MiniJet |—» Trommel- —» Wickler
trockner

Offnung &

Mischung —>| Karde
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Anlagenkonfigurationen
Automotive
Nadelmaschinen
Offnung& —» | Krempel |—» Kreuzleger|—» Viies- —> —> T!\e.rmo- —>  Wickler
Mischung strecke AA fixierer
Dachbahnentrégervliese
Nadelmaschinen
Offnung & ' Thermo- .
Mischung —>»| Krempel |— Kreuzleger —» —> AA —> A —> fixierer —» | Wickler
Abwickler | —» '".‘P’eg' —> R Trommel- —» | Wickler
nierung Trockner trockner
Geotextilien Nadelmaschinen
Web- A A 4
‘ drafter |
Offnung& (Wirrvlies) —> | Kreuzleger > vv - > T!le'rmo-
Mischung Krempel fixierer
Nadelmaschinen
HeiBgasfiltration
Offnung & Vlies- . Vlies- ' ' . ' Waren-
. —>»| Krempel |—|Kreuzleger|—» —> —> —> —> —> .
Mischung strecke wender AA speicher

Nadelmaschine

Wickler
Abwickler |—»

L 4 4R

A A

Nadelmaschinen

—»  Wickler

—>»  Wickler
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Reinigungstiicher

Nadelmaschinen
Offnung& —» | Krempel |—» Kreuzleger —» —> —> In'ipreg- - —> —»| Wickler
Mischung AA nierung

Technische Filze

Vlies-
strecke
Nadelmaschinen
%f:;’;:ﬂ: —»  Krempel |—» Kreuzleger —> | l —» | Wickler
Teppiche
Offnung& —» | Krempel |—» Kreuzleger —» Krempel —» Kreuzleger —» —> —> —»| Wickler
Mischung AA
Nadelmaschinen
Teppichriicken
Offnung& —»  Krempel |— Kreuzleger —» Viies- |_ —> —»| Wickler
Mischung strecke A

Nadelmaschinen
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Thermische und chemische Verfestigung

Anlagenkonfigurationen

Einlagevliese

Schaum-

foulard ’

p | Flissig- |_y | Zylinder-

foulard trockner
Offnung & —| Krempel p | Thermo- —» | Wickl
Mischung empe " | bonder fexder
Highloft-Vliesstoffe

Offnung & Vlies- .
—’
Mischung —»  Krempel |—» Kreuvzleger —» strecke Wickler
% . T | s Vlies-
> Airlay " | stapler
Verteilerschicht (ADL)
Schaum-
> foulard _l
> Flissig- — Zylinder-
foulard trockner
Verweil-
| | strecke
Offnung & (Wirrvlies) v | Thermobonder/ Umroll-

> Trommel- —————— | Wickler

trockner Schneidanlage

Mischung Krempel



Technische Daten

Offnen und Mischen
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SCHALENWAAGE / BANDWAAGE

HOCHGESCHWINDIGKEITSKREMPEL TWF-NCT

Anlageleistung < 3.000 kg/h Faser 1.0-3.0 dtex
Wiegegenauigkeit +/-1% Faserlange < 60 mm
Mischkomponenten 2-6 Vliesgewicht 14-55 gsm
Produktionsgeschwindigkeit < 300 m/min
FLOCKENMISCHER Arbeitsbreite < 4.000 mm
Mischkomponenten 2-20
Leistung pro Mischer < 3.000 kg/h WIRRVLIESKREMPEL TWF-NCR
Faser 0,7-17 dtex
FEINOFFNER Faserldnge 14-60 mm
Arbeitsbreite < 2.500 mm Vliesgewicht 25-140 g/m?
Leistung < 2.000 kg/h Leistung < 260 kg/hm
Arbeitsbreite < 3.800 mm
DOSIERSCHACHT
Arbeitsbreite < 1.500 mm AIRLAY-KREMPEL TWF-NCA
Leistung < 2.000 kg/h Faser 0,7-17 dtex
Faserlange 12-60 mm
RANDSTREIFENOFFNER Vliesgewicht 20 -400 g/m?
Arbeitsbreite < 500 mm Leistung < 350 kg/hm
Produktionsgeschwindigkeit < 120 m/min Arbeitsbreite < 3.800 mm
KREUZLEGER
Leistung iber 140 m/min
V|IeSbl|dUng legebreite < 8.000 mm
Lagenzahl 4-76 lagen
FLOCKENSPEISER TWF-TF
Vliesgewicht 300-1.500 g/m? VLIESSTRECKE
Leistung < 500 kg/hm Streckzonen 4-8
Arbeitsbreite < 9.000 mm
KREMPEL TWF-NC
Anlageleistung 0,7-100 dtex
Faserléinge 14-150 mm
Leistung < 450 kg/hm
Arbeitsbreite < 4.200 mm
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Vliesverfestigung

Vliesveredelung

AQUAJET IMPRAGNIEREN
Arbeitsbreite 500-5.000 mm Schaumaufrag Arbeitsbreite
; Leistun < 100 m/min
Ceschwindigket (Spi”“V|;558(3 ]mégg m/min) Arbeitsgbreite < 5.000/mm
NASS-IN-NASS-PROZESS (HYDROFORMER) GLATTEN / KALIBRIEREN
Vliesgewicht 20-100 g/m? Liniendruck 50-600 N/cm
Material Ze”stoff, Viskosg, PET... Leistung < 100 m/min
optional Mehrschichttechnik Arbeitsbreite < 7.000 mm
Arbeitsbreite 3.600 mm; 4.350 mm
Leistung < 400 m/min THERMOFIXIERUNG
Trommeldurchmesser < 3.000 mm
VERNADELUNG Arbeitsbreite < 7.000 mm
Arbeitsbreite 500-7.500 mm
Hibe < 1.600 /min
THERMOBONDER Trocknu ng
Vliesgewicht < 10-200 g/m?
Arbeitsbreite < 7.000 mm Q-TROCKNER
Leistung < 1.500 m/min
CHEMISCHE VERFESTIGUNG MIT SCHAUM Arbeitsbreite < 5.400 mm
Schaumaufirag 1- oder 2-seitig
Leistung < 100 m/min REIHENTROCKNER
Arbeitsbreite < 5.000 mm Leistung < 800 m/min
Arbeitsbreite < 5.400 mm
CHEMISCHE VERFESTIGUNG MIT FLUSSIGEN BINDERN
Flussigfoulard 1-seifig STREAMLINER
Leistung < 120 m/min Leistung < 1.500 m/min
Arbeitsbreite < 5.000 mm Arbeitsbreite < 5.400 mm
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Wickeln und Schneiden

INLINE-SCHNEID- UND WICKELMASCHINEN AUTOMATISCHE ABWICKLER

Warenbreite < 3.400 mm Warenbreite < 4.500 mm

Wickeldurchmesser < 1.500 mm Abwickeldurchmesser < 2.400 mm

Produkiionsgeschwindigkeit < 450 m/min Abwickelgeschwindigkeit < 400 m/min

GROSS-ROLLENWICKLER UMROLL-/SCHNEIDANLAGEN MIT

Warenbreite bis zu 3.600 mm ANTRIEBSKOMBINATION

Wickeldurchmesser < 1.800 mm Warenbreite < 3.500 mm

Produktionsgeschwindigkeit < 200 m/min Abwickeldurchmesser < 1.500 mm
Umrolldurchmesser < 1.200 mm
Umrollgeschwindigkeit < 340 m/min

VDMA GEEMN l' BLUGCOMPETENCE
Technology e

Mitg”}edm ber S 4 4 Partner der Nachhaltigkeitsinitiative
Wy

des Maschinen- und Anlagenbaus

www.machines-for-textiles.com/blue-competence
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GETTING FIBERS INTO SHAPE — SINCE 1888

TRUTZSCHLER
S PINNING

Faservorbereitungsanlagen: Ballendffner - Mischer - Reiniger/Offner
Fremdteilausscheider - Entstaubungsmaschinen - Flockenmischer

Abfallreiniger | Karden | Strecken | Kdmmereimaschinen

TRUTZSCHLER
NONWOVENS

Offner/Mischer | Krempelspeiser | Krempel/Kreuzleger | Nassvliesanlagen | Nadelmaschinen
Anlagen fir die Wasserstrahlverfestigung sowie fir die chemische und thermische Verfestigung

Trockner | Maschinen fir Thermofixierung und Ausriistung | Wickel- und Schneidanlagen

TRUTZSCHLER
MAN-MADE FIBERS

Filamentanlagen: Teppichgarne (BCF) - Technische Garne

TRUTZSCHLER
CARD CLOTHING

Ganzstahlgarnituren: Karden - Krempeln Langstapel - Krempeln Nonwovens - OE-Spinnen
Deckelgarnituren | Flexible Garnituren

Kardiersegmente | Servicemaschinen | Service 24/7

WWw.truetzschler.com
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